METAL OGRETMENI (MTOD)
Yarigsma Sinavi

A

1 TIiG kaynak ile paslanmaz celiklerin kaynaginda

kullanilan elektrotlar hangisidir?

A) Saf tunsgten elektot

B) Toryum, seryum ve lantan ile alasimli tungsten

elektrot

C) Ortiilii elektrot
D) Ozlii elektrot

E) Kendi malzemesi kesilerek kullanilir

2  Aliiminyum ve alasimlarimin MIG kaynaginda
genellikle hangi koruyucu gaz kullanilir?

A) Argon

B) Karbondioksit
C) Oksijen

D) Azot

E) Hidrojen

3 Borularin alin kaynaginda borularin
merkezlenmesinde ne kullanmilir?

A

4 Soyunma dolaplarimin standart dlgiileri,
kullanacak Kisi sayisina gore belirlenir. Bu
dolaplarin
derinlikleri ise sabit ol¢iide yapilmaktadir. Bu ol¢ii
asagidakilerin hangisinde dogru olarak
verilmektedir?

5 Kalin parcalarin kaynaginda hangi gazlar
kullanilir?

) Helyum + argon
) Oksijen

) Karbondioksit
) Asitilen

) Hidrojen

moo o >

6 Paslanmaz celiklere paslanmazhik 6zelligini veren
element hangisidir?

|
i
A) Mengene !
1
B ) A\ Yatagl : A ) Mangan
1
C) Lama ! B) Karbon
1
D) Merkezleme Cam i C) Krom
E) Pense ' D) Azot
E) Silisyum
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METAL OGRETMENI (MTOD)
Yarigsma Sinavi

A A
Ozlii elektrotla kaynak icin kaynak makinesi en az E 10 Bazik elektrotla kaynak yaparken elektrodun
ka¢ amper olmahdir? ' hangi kutba bagh olmasi gerekir?
A) 250 +  A) Topraklamaya
B) 450 + B) Pozitif (+) kutup
C) 350 v C) Yiiksek gerilime
D) 500 . D) Negatif (-) kutup
E) 550 ' E) Tiimiinde de calisabilir
i
Aliiminyum ve alasimlarinin iizerinde bulunan E 11 insanlarn ihtiyaclarim karsilamak icin celik ve
oksit tabakasinin ergime derecesi 1 ¢elik alasimlarindan iiretilen gereclere ne
kactir? . denir?
A o |
) 650 i A) Ahsap esyalar
B) 2050° g :
- ) Hafif gerecler
C) 1050° : .
i C) Celik esyalar
D) 1550° !
E) 1250° . D) Alasiml egyalar
E) Plastik geregler
Esls‘{lanl:lclsz gihli{;fg:lﬁg naginda genellikle hangi | ,, Asagidaki aliiminyum alasimlarindan hangisinin
yueug ) kaynak Kkabiliyeti iyi degildir?
A i i .
B; Arg?n % 1-2 Oksijen A) Aliiminyum - Mangan
Oksijen o B) Aliiminyum - Magnezyum
C) Karbondioksit . o
b o C) Aliiminyum - Silisyum
- ) Kz.arboindloksu - % 1-2 Argon D) Aliiminyum - Bakir
) Hidrojen E) Higbiri
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METAL OGRETMENI (MTOD)
Yarigsma Sinavi

A

13 Asagidakilerden hangisi masalarin kullanildiklari
yerlere gore simflandirilmasi icinde
degildir?

Evlerde kullanilan masalar

Endiistri tipi masalar

Biiro tipi masalar

A)
B)
C) Bahge tipi masalar
D)
E) Timi

14 Saga dogru kaynagin en dogru bicimde
yapilabilmesi icin borunun teget cizgisi ile
kaynak teli arasindaki a1 ka¢ derece olmalidir?

15 TiG kaynaginda ilave kaynak bolgesine ilave tel
kac derecelik aci ile verilmelidir?

16

17

18

A

Asagidaki millerden hangisi dogrusal hareketi
dairesel harekete cevirir?

A) Diiz miller

B) Egilebilen miller
C) Krank milleri
D) Ici bos miller

E) Kanalli miller

Flans kaynaklarinda oksijen basinci ka¢ kg/cm2
olmahdir?

Boru capaklarim temizlerken 6grencilerinizin
hangi takim kullanmalarim onerirsiniz?

Cekig
Tornavida

Ege
Matkap

mo o © >

)
)
) Testere
)
)
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METAL OGRETMENI (MTOD)
Yarigsma Sinavi

A A

22 TiG kaynag yontemi ile kaynatilan parcalarin
dikis bitiminde olusan ¢cukura ne ad

19 Alin kaynag yapilacak Kkiiciik caph borularda
eksen el kacikhigin 6nlenmesi icin en az

kac¢ yerinden puntalanir? verilir?

A) 6

B) g A) Kaynak boslugu

C)2 B) Krater boslugu

D)3 C) Elektrot boslugu

E)4 D) Dikis boslugu
E) Hava boslugu

20 Seliilozik elektrotlar katalog ve cizimlerde TS 563

gore hangi harf ile ifade edilir? 23 T kayna@ yapilacak Kiiciik ¢caph borularin en az

kac¢ yerinden puntalanmasini 6nerirsiniz?

B) R B) 2
C) A C)e
D)B D)7

24 Borularm alin kaynagimin en dogru bicimde
yapilabilmesi icin iiflecle kaynak teli
arasindaki ac1 kag¢ derece olmahdir?

21 Evlerimizde kullandigimiz sandalyelerin oturak
yiiksekligi ve genisligi hangisidir?

A) 450-475 mm

B) 500- 520 mm A) 50°-75°

C) 440-450 mm B) 120°-130°

D) 400-480 mm C) 65°-75°

E) Higbiri D) 80°-100°
E) 30°- 60°
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METAL OGRETMENI (MTOD)
Yarigsma Sinavi

A

25 3/8''in mm karsihig1 asagidakilerden hangisidir?

6,76 mm

A)
B) 7,22 mm
C) 7,92 mm
D) 7,12 mm
E) 9,52 mm

26 Seliilozik elektrotlarla kaynak yapilirken ne tiir

akim iireten kaynak makineleri
kullanilir?

A) Dogru akim (DC) iireten makineler
B) Alcak gerilim iireten makineler

C) Yiiksek gerilim iireten makineler

D) Alternatif akim (AC) iireten makineler
E) Tiimiinde

27 1" ka¢ mm eder?

A) 1'=22,4mm
B) 1"=20,4mm
C) 1"=25,4mm
D) 1'=24,5mm
E) 1"=12.7mm

28

29

30

A

Paslanmaz celiklerin kaynaginda genellikle argon
gazinin kullanim sebebi nedir?

Akis hizinin diisiik olmasi
Derin niifuziyet saglamasi
Akis hizinin yiiksek olmasi

A)
B)
C)
D) Ucuz olmasi
E)

Dolum Kolaylig

Asagidakilerden hangisi bazik elektrotla yapilan
kaynak dikisinin ozelliklerinden degildir?

0°C altindaki sicakliklarda dahi 1yi netice verir.

Gevrek kirillganliga kars1 dayanimlar: ytiksektir.

Kaynak dikisi miikemmel dayanima ve siineklige
sahiptir.

A)
B)
C)
D)

E) Nem orani sifir olmalidir

Asagidakilerden hangisi profil borular icin
gecerlidir?

A) Profil borularin kullanim alani dardr.

B) ici doludur.

C) Basinca maruz kalmaz ve akiskanin iletilmesinde
kullanilmazlar.

D ) Dikissiz olarak iiretilirler.

E) Boyanmaya uygun degildir.

Niifuziyetleri diger elektrotlara gore daha fazladir.
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METAL OGRETMENI (MTOD)
Yarigsma Sinavi

A A

34 Seliilozik elektrotlar genellikle hangi kaynak
pozisyonlarinda kullanilir?

31 Aliiminyum ve alasimlarinin kaynaginda neden
alternatif akim kullanmilir?

A) Et kalinlig1 2 mm'ye kadar olan profil borularin
her pozisyonunda

A) Aliiminyum oksitin rahat ergitilmesi i¢in
B) Alternatif akimda TiG kaynag: iyi oldugu igin

B) Yukaridan asagiya ve dik pozisyonlar i¢in
idealdirler

C) Alternatif akimda kaynak makinesinin galigtigi
icin

C) Farkli kalinliktaki pargalarin kaynaginda

D) Yatay pozisyonda ince parcalarin kaynaginda

E) Hepsinde

D) Aliiminyum metalinin iyi ergimesi igin
E) Alternatif akimda Dikis goriiniimii iyi olur

32 Asagidakilerden hangisi MIG - MAG kaynak
yonteminin dezavantajidir? 35 Bazik elektrotlarla kaynak yapilirken ne tiir akim
iireten kaynak makineleri kullanilir?

Kaynak torcunun ige yakin olmasi

Yiiksek erime hizi Algak akim makineleri

A)
B) A)
C) Ara vermeden kaynak yapilabilmesi B) Yiiksek devirli makineler
D) Derin niifuziyet C) Alternatif (AC) akim iireten kaynak makineleri
E) D) Dogru akim (DC) iireten kaynak makineler
E)

Herhangi bir makine olabilir

Akis hizinin yiiksek olmasi

33 Masalarin yerden yiikseklikleri asagidakilerin

hangisinde dogru olarak verilmektedir? 36 Asagidakilerden hangisi boliintiilii 6lcii
aletlerindendir?

A) 750-850 mm

B) 680- 780 mm A) Celik cetveller

C) 730-780 mm B) Mastarlar

D) 700-800 mm C) Pergeller

E) 520 - 610 mm D) Sablonlar
E) Higbiri
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METAL OGRETMENI (MTOD)
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A

37 Bazik elektrotlarin kullanmadan once
kurutulmasi gereklimidir, gerekliyse kurutma
islemi nasil yapilmahdir?

A) 250-300°C'de 2-3 saat kurutulmalar1 gereklidir.

B) Kaynatilacak parcaya 6n 1sitma yapilirsa
kurutmaya gerek yoktur.

D) 850-900°C'de 1-3 saat kurutulmalart gereklidir.
E) Herhangi bir 6n isleme gerek yoktur

38 Et kalinhg fazla olan borularda nufuziyetin
saglanmasi amaciyla hangi yone kaynak
cekilir?

A) Yukari

B) Saga

C) Sola

D) Asagi

E) Hig farketmez

39 TiG kaynak yonteminde kullanilan tungsten
elektrodun fonksiyonu nedir?

A) Ilave metal olarak etki etmek

B) Kaynak dikisini alasimlandirmak

C) Eriyen elektrot olarak

D) Kaynak yapilacak metali eritmek

E) Kaynak dikisinin mukavemetini arttirmak

C) Nemli kullanilirlar, kurutulmalarina gerek yoktur.

A

40 Aliiminyum ve alasimlarinin kaynak boélgesinin
catlamamasi icin ne tiir 6nlem
almahy1z?

A) Bakir alasimli ilave tel kullanmaliyiz.
B) Ana metalden daha diisiik alasiml tel
kullanmaliy1z.

C) Dogru akim kullanmaliyiz.

D) Ana metalden daha yiiksek alagimli tel
kullanmaliy1z.

E) Hemen sogutmaliyiz

41 Kare tablahh masalarin ol¢iisii asagilardakilerden
hangisidir?

A) 750 x 750 mm
B) 700 x 700 mm
C) 850 x 850 mm
D) 680 x 680 mm
E) 520 x 610 mm

42 Kaynakta ilerleme hizinin az olmas dikiste ne gibi
ozellikler meydana getirir?

Dikisin ince olmasina neden olur.
Dikisin ebatlarinin azalmasina neden olur.

Niifuziyetin azalmasina neden olur.

Dikisin ebatlarinin artmasina ve sismesine neden
olur.

A)
B)
C)
D)

E) Dikis boslugu olusmasina neden olur.
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43

44

45

METAL OGRETMENI (MTOD)
Yarigsma Sinavi

A

TiG kaynak makinelerinde yiiksek frekansa
neden ihtiya¢c duyulur?

Koruyucu gazin iyi yanmasi i¢in
Az elektrik sarfiyati olmasi icin

Kaynak arkinin baglatilabilmesi i¢in

mo o © >

)
)
) Kaynak dikisini alasimlandirmak i¢in
)
)

Makinenin iyi ¢alismasi i¢in

Aliiminyum ve alasimlarinin kaynaginda neden
biiyiik caph tungsten elektrod
kullanmilir?

A) Alternatif akimda tunsten elektrodun fazla
1sinmasindan

Tungsten elektrodun iyi yanmasindan
Aliiminyumu daha rahat eritmek i¢in
Aliiminyum oksidi rahat eritmek icin

mo o @

)
)
)
)

Kaynak makinesinin iyi ¢aligmasi i¢in

Dikdortgen yemek masalarinda iki kisilik olanin
olciisii asagidakilerden hangisinde
dogru olarak verilmistir?

625 x 800 mm
1250 x 800 mm
800 x 800 mm
1000 x 800 mm

A)
B)
C)
D)
E) 520 x 610 mm

46

47

48

A

Borularin ek yerlerinin i¢ yiizeyi temizlenmez ise
ne gibi sorun ortaya cikar?

Borular tesisatta kullanilmaz

Borular higbir zaman tikanmaz

Borular birbirine kaynatilamaz

A)
B)
C) Higbir sorun ¢ikmaz
D)
E) Boru zamanla tikanir

Tel verme acis1 azalirsa kaynak dikisinde ne gibi
ozellik olusur?

Kaynak dikisinin yiiksekligi artar
Niifuziyet artar

Kaynak dikisi daha yiiksek olur

A)

B)

C) Niifuziyet azalir

D)

E) Elektrot boslugu olusur

Asagidakilerden hangisi 1/20 verniyel taksimath
siirmeli kumpasin 6zelliklerindendir?

A) Olciim hassasiyeti 0,02 mm'dir
B) Olciim hassasiyeti 0,1 mm'dir

C) Cetvelin 9 mm'lik kismu verniyerde 10 esit parcaya

boliinmiistiir
D) Ol¢iim hassasiyeti 0,05 mm'dir
E) Ol¢me hassasiyeti 0,5 mm'dir
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METAL OGRETMENI (MTOD)
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A

49 TiG kaynaginda kullanilan tungsten elektrot
hangi 6zelliginden dolay1 kullanilir?

A) Cabuk eridiginden

B) Yiiksek 1s1ya dayamkli bir metal oldugundan

C) Kaynak bolgesini havanin kétii etkisinden
korudugundan

D) Kaynak dikisinin alagimlandigi i¢in

E) Az elektrik sarfiyat: olmasindan dolay1

50 TiG kaynag yonteminde koruyucu gaz olarak
neden asal gazlar kullamlir?

A) Daha kullanigh olduklarindan

B) Kolay elde edildiklerinden

C) Ucuz olduklarindan

D) Diger gazlarla tepkimeye girmediklerinden
E) Tasimaciligi kolay oldugundan

TEST BITTi
CEVAPLARINIZI KONTROL EDiNiz
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